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(g> Verfahren und Vorrichtung rur Behandlung von Beton-Formsteinen 

@ Verfshran und Vorrichtung zur Behandfung von OberHi- 
chan von Beton-Formsteinen (10) durch mechanische Ein- 
wirkung. 

Fertiga, ausgehirtete Beton-Formsteine (10) werdon in etner 
Behandlungsvorrichtung, Inabesondere in ainer drehand 
angetriebenen Trommel (11), zusammen mit Prallkdrpem 
und/oder Schlaifkorpem relativ zueinander bawegt derart, 
da& durch die Prallkdrper Oberflachenvarformungen, wie 
Krater, Dalian an den Formsteinen arzeugt und bzw. Oder 
durch die SchJarfkorper die Obarflachen der Beton-Form- 
steine (10) abgerieben warden. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung 
von Oberflachen von Beton-Formsteinen, wie Beton- 
Pflastersteinen, Beton-Mauersteinen und dergleichen, 
durch Relativbewegung einer Mehrzahl von Beton- 
Formsteinen zueinander. Weiterhin betrifft die Erfin- 
dung eine Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfah- 
rens. 

Die Betonstein-Industrie bemuht sich seit iangerer 
Zeit, Beton-Formsteinen, insbesondere Beton-Pflaster- 
steinen, eine besondere, strukturierte oder in anderer 
Weise gestaltete Oberflache zu verleihen, so daS eine 
besondere asthetische Wirkung erzielt wird. So ist es 
bekannt, quaderformige Pflastersteine relativ zueinan- 
der so zu bewegen. daB die Beton-Formsteine aneinan- 
derstoBen* wodurch uiu-egelmaBig Kanten und Ecken 
abgeschlagen werden. Diese unregelmaBige Struktur 
verleiht dem Pflasterstein das Aussehen eines alten, "an- 
tiken" Produkts. Um diesen Effekt zu erzielen, werden 
die Beton-Pflastersteine durch eine rotierende, in 
Durchlaufrichtung abwarts geneigte Trommel hin- 
durchgefordert (sogenanntes Rumble- VerfahrenX 

Die Erfindung befaBt sich mil MaBnahmen zur Be- 
handlung der Oberfiacbe von fertigen, also atisgeharte- 
ten Beton-Formsteinen. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht 
darin, durch mechanische Oberflachenbehandlung der 
Beton-Formsteine diesen neuartige, technisch imd 
asthetisch wirksame Oberflachen-Strukturen zu verlei- 
hen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe 
Verfahren dadurch gekennzeichnet, daB die Beton- 
Forrasteine zusanmien mit aus einem anderen Material 
bestehenden Schleifkorpem und/oder Prallkorpem be- 
wegt werden, derart, daB die AuBenflachen und -kanten 
der Beton-Formsteine geschiiffen und/oder durch die 
Wirkung der Prallkorper mit Vertiefungen bzw. Kra- 
tem versehen werden. 

Zum Schleifen der Oberflachen der Beton-Formstei- 
ne kommen Schleifkorper zum Einsatz; deren spezifi- 
sches Gewicht deutlich geringer ist als das des Betons. 
Die Schleifkorper konnen aus Kunststoff, Keramik oder 
ahnlichen Materialien bestehen. Die Schleifkorper ha- 
ben vorzugsweise eine bestimmte geometrische Gestalt, 
zum Beispiel pyramidenformig, zyliadrisch, kegelformig, 
kugelformig oder dergleichen. Die GrdBe eines Schleif- 
korpers ist deutlich geringer als die des Beton-Form- 
steins. Des weiteren ist das MengenverhSltnis zwischen 
Beton-Formstehien einerseits und Schleifkorpem ande- 
rerseits fur die Schleifwirkung von Bedeutung. Vorzugs- 
weise betragt das Volumen der Schleifkorper 40% bis 
50% bezogen auf die Gesamtmenge (Volumen) aus Be- 
ton-Formsteinen und SchleifkSrpem. 

Prallkorper werden zur Erzielung einer entsprechen- 
den Oberflachenstruktur vor allem bei der Gestaltung 
von (groBvolumigen) Beton-Formsteinen fur (Schwer- 
gewichts-)Mauern eingesetzt Die Prailk5rper bestehen 
aus einem Material, welches-ein deutlich hoheres spezi- 
fisches Gewicht hat als Beton. In Betracht kommen 
Prallkdrper aus Stahl und ahnlichen Werkstoffen, Die 
geometrische Form der Prallkorper ist so ausgebildet, 
daB durch das Auftref fen auf die Oberflache der Beton- 
Formsteine kraterartige Vertiefungen erzeugt werden. 
Die Prallkdrper sind deshalb mit scharfen Ecken und 
Kanten versehen. 

Die erfindungsgemaBe Oberflachenbehandlung der 
Beton-Formsteine kann auch in der Weise eingesetzt 



werden, daB PraHIcorper und Schleifkorper gleichzeitig 
oder nacheinander auf die Beton-Formsteine einwirken. 
Des weiteren kann die eine oder andere Behandlung mit 
dem im Prinzip bekannten Behandeln der Beton-Form- 
5 steine durch Gegeneinanderschlagen (Rumble- Verfah- 
ren) kombiniert werdeiL Die Wirkung des einen oder 
anderen Verfahrens hangt ab vom Mengen- bzw. Volu- 
menverhaltnis der Beton-Formsteine zu den Schleif- 
oder Prallkorpem. Des weiteren spielt die Bewegungs- 
10 geschwindigkeit der Formsteine bei der Behandlung, 
insbesondere Fallhohe etc, eine RoUe. 

Die Vorrichtung zur Behandlung der Beton-Form- 
steine besteht erfindungsgemaB aus einem Behand- 
. lungsaggregat, insbesondere einer rotierend angetrie- 
15 benen Trommel, einer Ruttelrinne oder dergleichen. 
Durch diese wird das Gemisch aus Beton-Formsteinen 
und Schleifkorpem und/oder Prallkorpem hindurchge- 
leitet Austrittsseitig werden die behandelten Beton- 
Formsteine von den Schleifkorpem oder von den Prall- 
20 korpera getrennt und der weiteren Verwendung zuge- 
fuhrt. AuBerdem wird das abgeschlagene bzw. abge- 
schliffene Material ausgesondert. Die Schleifkorper 
Oder Prallkorper werden zur Eintrittsseite des Behand- 
limgsaggregats zuruckgefordert. 
25 Weitere Einzelheiten des erfindtmgsgemaBen Verfah- 
rens sowie der Vorrichtung werden nachfolgend anhand 
eines in den Zeidintmgen dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiels naher erlautert Es zeigt: 
Fig. 1 eine Anlage zur Oberflachenbehandlung von 
30 Beton-Formsteinen in schematischer Seitenansicht 

Fig. 2 eine Darstelltmg analog zu Fig. 1 einer modifi- 
zierten Ausfuhrung der Anlage, 
Fig. 3 einen Prallkdrper in Seitenansicht, 
Fig. 4 den Prallkorper gemaB Fig. 3 im GrundriB. 
35 Fig. 5 einen Schleifkorper im GmndriB, 

Fig. 6 den Schleifkorper gemaB Fig. 5 in Seitenan- 
sicht 

Es geht um die Oberflachenbehandlung von Beton- 
Formsteinen 10 unterschiedlichster Ausfuhrung. In er- 

40 ster Linie handelt es sich dabei um Beton-Pflastersteine. 
Zum anderen konnen groBformatige Beton-Formsteine 
10 fur die Errichtung von (Schwergewichts-) Stutzmau- 
em in dem nachfolgend beschriebenen Sinne behandelt 
werden, also beispielsweise Formsteine gemaB 

45 DE 41 31 423.9. Am besten eignen sich hierfiir Beton- 
Formsteine 10 mit einfachen geometrischen Formen, 
also beispielsweise quaderformige und kubische Beton- 
Formsteine 10. Die Oberflachen, einschlieBlich Kanten 
und Ecken, derartiger Beton-Formsteine 10 werden 

50 durch mechanische Einwirkung bearbeiteL 

Zu diesem Zweck werden die fertigen, am besten voU- 
standig ausgeharteten Beton-Formsteine 10 einem Be- 
handlungsaggregat zugefuhrt, im vorliegenden Falle ei- 
ner drehend angetriebenen Tronmiel 11. Alternativ 

55 kann eine Ruttelrinne oder ein anderes Gerat eingesetzt 
werden, welches die Beton-Formsteine 10 relativ zuein- 
ander bewegt unter wechselseitiger Beruhrung. Die Be- 
ton-Formsteine 10 werden durch einen Forderer 12 
uber eine Eintrittsoffnung 13 in die langgestreckte, lie- 

60 gend angeordnete Trommel 1 1 eingefordert Diese wird 
standig rotierend bei geringer Drehgeschwindigkeit an- 
getrieben. Die Trommel 11 ist in Langsrichtung abwarts 
geneigt, so daB die Beton-Formsteine 10 durch Drehung 
der Trommel 11 und dadurch verursachtes Umwalzen 

65 der Beton-Formsteine 10 in L^gsrichtung durch Trom- 
mel 11 hindurchgefordert werden zu einer Austrittsoff- 
nimg 14 gegenuberliegend zur Eintrittsoffnimg 13. 
Je nach Drehgeschwindigkeit der Trommel 11 wer- 
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den die BetoD-Formstei^|D mehr oder weniger heftig 
aufeinanderstoBeiL Durch die beeinflufibare Relativbe- 
wegung der Beton-Formsieine 10 innerhaJb der Trom- 
mel 11 kann erreicht werden, daB diese ohne AbstoBen 
von Ecken und Kanten durch die Trommel 11 hindurch- 
gefordert werden oder daB bei dieser Forderbewegung 
Ecken und Kanten unregelmaBig abgeschlagen werden 
(Rumble-Verfahren). 

Die wichtigste Behandlung der Beton-Formsteine 10 
innerhalb des Behandlungsaggregats bzw. der Trommel 
11 ergibt sich aus zusatzlichen, in das Behandlungsag* 
gregat mit den Be ton- Forms teinen 10 eingeforderten 
Bearbeitungskorpem. Diese sind so gestaitet, bemessen 
und zusammengesetzt, daB entweder eine Schlcifbear- 
beitung der Oberflachen der Beton-Formsteine 10 oder 
eine Behandlung durch Prallwirkung entsteht. 

Die Prallbehandlung ist besonders fur soiche Beton- 
Formsteine 10 vorteilhaft. die als Mauersteine einge- 
setzt werden, also beispielsweise fur Schwergewichts- 
Stutzmauern. Diese ubiicherweise groBvoIumigen Be- 
ton-Formsteine 10 werden zusanimen mit einer ausrei- 
chenden Menge an Prallk6rj>em 15 durch die Trommel 
10 hindurchgefdrdert Die Prallkorper 15 sind sehr klein 
im Verhaltnis zu den Abmessungen der Beton-Form- 
steine 10. Fig. 3 und 4 zeigen ein Beispiel fur einen Prall- 
korper 15 als Zylinderabschnitt. Der massive Prallkor- 
per 15 besteht aus einem vorzugsweise metallischen 
Werkstoff mit hoherem spezifischen Gewicht als Beton> 
so daB die Prallkorper beim Auftreffen auf die Oberfla- 
chen des Beton-Formsteins 10 kleine Betonbruchstucke 
aus der Oberflache herausschiagen, so daB Krater, Del- 
len Oder dergleichen entstehen. Die Prallkorper 15 ha- 
ben zu diesem Zweck scharfe Ecken oder Kanten. Die 
Abmessungen sind bei dem hier gezeigten Beispiel eines 
zylindrischen Prallkorpers 15 so gewahlt, daB der 
Durchmesser etwa 50 mm und die Lange 60 mm be- 
tragt 

Die Behandlung der Beton-Formsteine 10 mit Prall- 
korpem 15 kann mit einem Schleifen der Oberflachen 
kombiniert werdeiL Altemadv kann die Behandlimg der 
Beton-Formsteine 10 auf das Schleifen der Oberflachen 
beschrSjikt werden. Letzteres ist vor allem bei Beton- 
Formsteinen 10 vorteilhaft. die als Erdreichabdeckung 
eingesetzt werden, also fur Beton-Pflastersteine. 

Die Schleifbehandlung wird durch besondere Schleif- 
korper 16 erzielt die ebenfalls in groBer Anzahl zusam- 
men mit den Beton-Formsteinen 10 in das Behandlungs- 
aggregat eingefordert werden. Die Schleifkorper 16 be- 
stehen aus einem Werkstoff mit spezifischem Gewicht 
unterhalb dem von Beton. So konnen die ScfaieifkSrper 
16 aus Kunststoff, Keramik oder dergleichen bestehen. 
Die geometrische Form ist so gewahlt, daB abgerundete 
Ecken und Kanten vorhanden sind. Bei dem in Fig. 5 
tmd in Fig, 6 gezeigten Ausfahrungsbeispiel hat der 
Schleifkorper 16 eine rhombische Querschnittsform mit 
deutlich abgerundeten LSngskantea Die Abmessungen 
sind so gew^lt, daB iro Querschnitt die Langsabmes- 
sung 17 beispielsweise 50 mm betragt Die Querabmes- 
sung 18 ist hier mit etwa 30 mm gewahlt Die Lange 19 
eines solchen Schleifkorpers 16 betragt hier 50 mm. 

Die StQckzahl der in die Trommel 11 eingefuhrten 
Schleifkorper 16 oder Prallkorper 15 ist deutlich groBer 
als die Anzahl der Beton-Formsteine 10. Vorteilhaft sind 
nach Volumen gemessen etwa 40% bis 50% Prallkorper 
15 imd/oder Schleifkorper 16 in der Trommel 11 vor- 
handen, bezogen auf das Gesamtvolumen aus diesen 
Prallkdrpem bzw. Schleifkorpem 16 und den Beton- 
Formsteinen 10. Beim Schleifbehandeln der Beton- 



solTbewi 



Formsteine 10 solTbewirkt werden, daB nach Moglich- 
keit keine Beton-Formsteine 10 wahrend der Relativbe- 
wegungen unmittelbar aneinanderliegen, sondem daB 
siets Schieifkdrper 16 zwischen benachbarten Beton- 
5 Formsteinen 10 mitbewegt werden. 

Das Ergebnis der Schleifbehandlung ist eine auBerst 
feinstnikturierte, glattflachige Betonoberflache mit 
leicht abgerundeten Ecken und Kanten. 

Die beschriebenen Behandlungsverfahren konnen in 
10 beliebiger Weise und mit wahlbarer Intensitat kombi- 
nien werden, also Schleifbehandlung mit Prallbehand- 
lung und dem "Rumble**- Verfahren, Bei der Vorrichtung 
gemaB Fig. 1 tritt das Gemisch aus Beton-Formsteinen, 
Prallkdrpem 15 und/oder Schleifkorpem 16 sowie dem 
15 Abriebmaterial der Beton-Formsteine 10 uber die Aus- 
tritts6ffnung 14 der Trommel 11 auf bin Trennaggregat, 
insbesondere ein Feinsieb 20. Im Bereich desselben wird 
das Feinmaterial aufgnind des Abriebs oder Prallwir- 
kung durch Absieben von den Beton-Formsteinen 10 
20 und den Prallkdrpem 15 bzw. den Schleifkorpem 16 
getrennt Das Abriebmaterial fallt nach unten durch und 
kann gegebenenfalls bei der Betonherstellung wieder- 
verwendet werden. 
Das Gemisch aus Beton-Formsteinen 10 und Prall- 
25 kSrpem 15 und/oder SchleifkSrpera 16 wird sodann auf 
eine nachfolgende Trennvorrichtung gefordert, hier auf 
ein Grobsieb 21. Im Bereich desselben werden die Be- 
ton-Formsteine 10 einerseits und die Prallkorper 15 
und/oder Schleifkorper 16 andererseits voneinander ge- 
30 trennt. Letztere fallen durch das Grobsieb 21 hindurch. 
Die behandelten* gebrauchsfertigen Beton-Formsteine 

10 werden auf einen Abforderer 22 gegeben, der die 
Beton-Formsteine 10 zu einem Lager oder zu einer Pa- 
lettieranlage fordert 

35 Die Prallkorper 15 und/oder Schleifkorper 16 geian- 
gen bei diesem Ausfuhrungsbeispiel auf einen schema- 
tisch dargesteliten ROckforderer 23, der sie zur Ein- 
gangsseite der Trommel 1 1 zuriickfordert. Dort werden 
die Prallkorper 15 und/oder Schleifkorper 16 emeut mit 

40 unbehandelten Beton-Formsteinen 10 in die Tronmiel 

11 eingefuhrt 

Die Anlage gemaB Fig. 2 arbeitet nach gleichem Prin- 
zip. Bei dieser Ausfuhrung wird im AnschluB an die 
Austrittsoffnung 14 der Trommel 11 ein Gemisch aus 

45 Prallkdrpem 15 und/oder Schleifkorpem 16 einerseits 
sowie Betonabrieb und -BruchstQcken andererseits von 
den Beton-Formsteinen 10 durch das Grobsieb 21 ge- 
trennt Das Gemisch wird uber den Riickforderer 23 
ziun Eintrittsbereich der Trommel 1 1 zuruckgefordert. 

50 Hier ist ein Feinsieb 20 positioniert, um die Prallkorper 
15 und/oder Schleifkorper 16 von dem Abrieb zu befrei- 
en. Im ubrigen wird in gleicher Weise vorgegangen wie 
bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1. 

55 Bezugszeichenliste 

10 Beton-Formstein 

11 Trommel 

12 Forderer 

60 13 Eintrittsoffnung 

14 Austrittsoffnung 

15 Prallkorper 

16 Schleifkorper 

17 Langsabmessung 
65 ISQuerabmessung 

19 Lange 

20 Feinsieb 

21 Grobsieb 



22Abf6rderer 
23 Rackforderer 
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1. Verfahren zur Behandlung von Oberflachen von 
Beton-Formsteinen (10), insbesondere Beton-Pfla- 
stersteinen, Beton-Mauersteinen und dergleichen, 
durch Relativbewegung einer Mehrzahl von Beton- 
Formsteinen (10) zueinander, dadurch gekenn- 
zeichnet, daU die Beton-Formsteine (10) zusam- 
men mit aus einem anderen Material als Beton be- 
stehenden Schleif- imd/oder Pralikorpem (15, 16) 
bewegt werden, derart, daB AuBenflachen und 
-Kanten der Beton-Formsteine (10) geschliffen 
und/oder durch Aufprall der Prallkorper (15) be- 
handelt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Beton-Formsteine (10), insbesondere 
Beton-Pflastersteine, mit Schleifkorpem (16) aus ei- 
nem Material von geringerem spezifischen Ge- 
wicht als Beton relatrv zueinander bewegt werden, 
derart, daB auBere Oberflachen, iCanten und Ecken 
der Beton-Formsteine (10) infolge Abriebs durch 
die Schleifk6rper (16) geschliff en werden. 25 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die als regelmaBige geometri- 
sche KSrper ausgebildeten Schleifkorper (16) aus 
Keramik, Kimststoff oder dergleichen bestehen 
und in den Abmessungen deutlich kleiner sind als 30 
die Beton-Formsteine (10). 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der wei- 
teren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB Be- 
ton-Formsteine (lOX insbesondere Beton-Mauer- 
steine, mit Pralikorpem (15) aus einem Material 35 
von hdherem spezifischen Gewicht als Beton rela- 
tiv zueinander bewegt werden, derart, daB die 
Prallkdrper (15) mit Ecken, Kanten oder derglei- 
chen auf Oberflachen der Beton-Formsteine (10) 
auftreffen unter Bildung von Dellen, Kratem und 40 
dergleichen. 

^ 5. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der wei- 
teren Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Beton-Formsteine, insbesondere Beton-Mauerstei- 
ne, gemeinsam mit Pralikorpem (15) und Schleif- 45 
korpera (16) einer Relativbewegung ausgesetzt 
werden, derart. daB Krater. Dellen und dergleichen 
im Bereich der Oberflachen durch die PraUk5rper 
(15) entstehen und die Oberflachen dariiber hinaus 
durch die Schleifkorper (16) abgeschliffen werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der wei- 
teren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Behandlung der Beton-Formsteine (10) durch Prall- 
kdrper (15) und/oder Schleifkorper (16) mit einer 
Relativbewegung der Beton-Formsteine (10) zuein- 
ander kombiniert wird, bei der durch Aufeinander- 
treffen der Betonformsteine (10) Ecken und Kanten 
unregelmaBig gebrochen werden. 

7. Vorrichtung zur Behandlung von Oberflachen 
von Beton-Formsteinen (10), insbesondere Beton- go 
Pflastersteinen, Beton-Mauersteinen und derglei- 
chen, durch Relativbewegung einer Mehrzahl von 
Beton-Formsteinen zueinander, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beton-Formsteine (10) mit Prali- 
korpem (15) und/oder SchleifkSrpem (16) diu-ch es 
eine eine Relativbewegung der Beton-Formsteine 
(10) und Prallkerper (15) bzw. Schleifkorper (16) 
bewirkende Behandlungsvorrichtuing hindurchfor- 
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55 




derbar sind, iSlbesondere durch eine drehend ange- 
triebene Trommel (11), eine Ruttelrinne oder der- 
gleichen. 

8. Vorrichtimg nach Anspruch 7» dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im AnschluB an eine Austrittsoffnung 

(14) der Behandlungsvorrichtimg bzw. Trommel 
(11) behandelte Beton-Formsteine (10), Prallkorper 

(15) und/oder Schleifkorper (16) sowie Abriebma- 
terial der Beton-Formsteine (10) voneinander 
trennbar sind, insbesondere durch aufeinanderfol- 
gend wirksame Feinsiebe (20) imd Grobsiebe (21). 

9. Vorrichtimg nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die von den Beton-Formstei- 
nen (10) und dem Abriebmaterial getrennten Prall- 
korper (15) und/oder Schleifkorper (16) durch ei- 
nen Rflckforderer (23) zur Eintrittsseite der Be- 
handlungsvorrichtimg bzw. Tronamel (11) zuruck- 
forderbar und eraeut in den Behandlungskreislauf 
einfohrbar sind 
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